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— Tinand firul cu degetul, treceti-l intre discurile
de tensiune si trageti firul in jos pentru a va
asigura ca este situat corespunzator intre dis-
curile de tensiune (3).

— Rotiti roata de ména in sens invers acelor de
ceas pana cand maieza inferioara se extinde
5-10 mm in exterior de la marginea placii de
coasere.

— Infilati zona maiezei a masinii urmand ghidajele
de fire codificate cu rosu (4)—(9).

RETINETI:

Utilizati penseta furnizata in cutia de accesorii
pentru a ajuta la infilarea maiezei.

—  Pozitionati firul avand varful pensetei putin de la
stdnga si la dreapta ghidajului de infilare (4).

— Infilati urechea maiezei (A) din fata spre spate.

—  Trageti aproximativ 4 (10 cm) de fir.

—  Pozitionati firul in modelul V (B) de pe condu-
catorul de fir.

—  Tineti ferm firul cu mana stanga si trageti par-
ghia conducatorului de fir (C) in sus in pozitie

(D).
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MODUL DE AJUSTARE

Butonul rotativ pentru lungimea
cusaturii

—  Butonul rotativ pentru lungimea cusaturii ar tre-
bui setat la setarea ® = 2.5 pentru majoritatea
conditiilor de coasere.

—  Ajustati lungimea cusaturii la 2.5 — 4 la coase-
rea de materiale grele.

—  Pentru tivuri rulate si cusaturi inguste, setati
lungimea cuséturii intre 1 si 2.

—  Se poate utiliza o lungime de cusatura mai mica
pentru a evita indoirea materialului.

Latimea cusaturii

Latimea cusaturii cu suprablocare poate fi obtinuta
prin repozitionarea pozitiei acului, precum si cu ajuto-
rul butonului rotativ pentru latimea de taiere.

* Ajustarea latimii prin schimbarea pozitiei
acului

Latimea cusaturii cu suprablocare poate fi ajustata
prin schimbarea pozitiei acului.

(a) La utilizarea acului stang
6 mm (15/64")

(b) Numai la utilizarea acului drept
4 mm (10/64")

* Butonul rotativ pentru latimea de taiere

Utilizarea butonului rotativ pentru latimea de taiere va
permite ajustarea suplimentara in intervalul de latime
prezentat mai jos.

(a) La utilizarea acului stang
5-7 mm (13/64"-17/64")

(b) Numai la utilizarea acului drept
3-5 mm (1/8"-17/64")
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— Rotiti butonul rotativ pentru latimea de taiere in
sens invers acelor de ceas pentru a mari |ati-
mea de taiere si in sensul acelor de ceas pentru
a reduce latimea de taiere.

Presiunea piciorusului presor

Presiunea piciorusului presor pentru aceasta masina
este ajustata in prealabil din fabrica pentru a se potrivi
cu coaserea de materiale cu greutate medie.

Majoritatea materialelor nu necesita ajustarea presiu-
nii piciorusului presor.Cu toate acestea, exista cazuri
in care este necesara ajustarea, precum coaserea de
materiale usoare si materiale grele.

Tn acest caz, utilizati ,*” pentru presiune normalg, ,L”
pentru presiunea cea mai mica si ,H” pentru presiu-
nea cea mai mare.

—  Pentru materiale usoare reduceti presiunea.

—  Pentru materiale grele mariti presiunea.

—  Efectuati testari pentru a stabili presiunea
optima pentru proiectul dvs. de cusut.
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ALIMENTARE DIFERENTIALA

— Alimentarea diferentiala este un sistem care
.intinde” sau ,aduna” materialul atunci cand se
schimba cantitatea alimentata pentru transpor-
toarele frontale in comparatie cu transportoa-

rele posterioare.

—  Raportul alimentarii diferentiale se schimba de
la 0.6—2.0. Ajustarea este efectuata prin butonul
rotativ pentru alimentare diferentiala ilustrat la
sténga.

—  Utilizarea alimentarii diferentiale este foarte
eficienta la efectuarea de supramargini la mate-
riale flexibile si materiale taiate pe diagonala.

—  Setarea ,1” este setarea butonului rotativ pen-
tru alimentare diferentiala pentru raportul 1:1.

Suprablocare adunata (1-2.0)

Suprablocarea adunata este cea mai potrivita pentru
infasurarea manecilor, platcilor, corsajelor frontale si
posterioare, tivurilor fustelor, etc. in materiale textile
precum si in tricoturi si jerseuri inainte de asamblarea
in imbracaminte.

Pentru a seta butonul rotativ pentru

alimentare diferentiala pentru adunare

—  Setati butonul rotativ pentru alimentare diferen-
tiala deasupra setarii ,1”.

—  Setarea butonului rotativ de ajustare depinde
de materialul care este cusut, precum si de
cantitatea de adunare dorita.

—  Asadar, setati butonul rotativ in functie de mate-

rial si efectuati testari inainte de a coase artico-

lul de Tmbracaminte.

RETINETI:

Pentru coasere cu suprablocare normala, setati
butonul rotativ pentru alimentare diferentiala la
A7
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Suprablocare de intindere (1-0.6)

Suprablocare de intindere este ideala pentru coase-
rea de gulere decorative, maneci, tivuri de fuste, etc.
pe materiale tricotate si tesute lejer.Este de asemenea
utilizata pentru a preveni adunarea cusaturii in mate-
riale fine.

* Pentru a seta butonul rotativ pentru
alimentare diferentiala pentru intindere

—  Pentru intindere, setati alimentarea diferentiala
intre 1 si 0.6.

— Pentru a realiza o cuséatura, aplicati tensiune
redusa asupra materialului tindnd cuséatura usor
in fata si spatele piciorusului presor.

RETINETI:

In cazul in care cantitatea de ,intindere” nu este
setata corect in raport cu materialul care este
cusut, materialul se poate indeparta de pozitia
acului, rezultand intr-o cusatura cu suprablocare
realizata necorespunzator.

In acest caz, resetati butonul rotativ pentru ali-
mentare diferentiala mai aproape de marcajul
central.

Asigurati-va ca resetati butonul rotativ pentru
alimentare diferentiala la ,1” pentru coasere cu
suprablocare normala.

30



~

u

INTRERUPEREA iNLANTUIRII
S| COASEREA DE TESTARE

— Cand masina este infilatd complet, aduceti
toate firele peste placa de coasere si putin la
stanga sub piciorusul presor.

—  Coborati piciorusul presor pentru a activa tensi-
unile firelor.

— Tineti firele si aplicati o tensiune redusa.

— Rotiti roata de méana spre dvs. 2 sau 3 rotatii
complete pentru a porni inldntuirea firelor.

— Tineti In continuare lantul si apasati pe pedala
pana cand lantul are o lungime de 5-7.5 cm
(2-3").

—  Pozitionati material sub partea anterioara a
piciorusul presor si efectuati o testare.

RETINETI:

Nu trageti de fabric in timpul coaserii, deoarece
aceasta poate devia acul, cauzand ruperea
acestuia.

—  La capatul testarii, operati in continuare masina
avand piciorusul presor in jos pana cand lantul
ajunge la o lungime de 15-20 cm (6-8").

RETINETI:

Daca este dificil, intrerupeti inlantuirea si trageti
materialul putin in spate.

—  Taiati firele.

RETINETI:

De fiecare data cand reinfilati masina, intreru-
peti inlantuirea si efectuati o testare pentru a
testa tensiunile si a face ajustarile dupa caz.

Informatii

Un marcaj (1) pentru a indica locatia acului este pre-
vazut pe piciorusul presor echipat pe aceasta masina.
Utilizati acest marcaj ca ghidaj la coasere.
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MODUL DE REALIZARE A UNEI
CUSATURI CU SUPRABLOCARE

Suprablocare infagurata cu 2 fire
(#9/#10)

RETINETI:

—  Acestea sunt doar sugestii de setari de ten-
siune.

—  Setarile de tensiune sunt afectate de;

1. Tipul si grosimea materialului

2. Marimea acului

3. Marimea, tipul si continutul de fibre al
firului

¢ Echilibrul corect

—  Setati fiecare buton rotativ de tensiune la seta-
rea recomandatd si efectuati o testare pe o
bucata din material.

Tensiunea firului

; te medie Albastru

Galben | Verde

Tensiunea firului

: Material de greuta-
: te medie

Galben | Verde | Albastru

* Modul de echilibrare a tensiunii firului

Daca tensiunea firului maiezei inferioare este prea

mare sau tensiunea firului acului este prea mica;

— Rotiti butonul rotativ pentru tensiunea firului
maiezei inferioare (rosu) la o valoare mai mica.

—  Sau, rotiti butonul rotativ pentru tensiunea firului
acului (galben sau verde) la o valoare mai
mare.

Cand tensiunea firului maiezei inferioare este prea

mica;

— Rotiti butonul rotativ pentru tensiunea firului
maiezei inferioare (rosu) la o valoare mai mare.
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Suprablocare cu 2 fire (#14/#15)

RETINETI:

—  Acestea sunt doar sugestii de setari de ten-
siune.

—  Setarile de tensiune sunt afectate de;

1. Tipul si grosimea materialului

2. Marimea acului

3. Marimea, tipul si continutul de fibre al
firului

¢ Echilibrul corect

—  Setati fiecare buton rotativ de tensiune la seta-
rea recomandatd si efectuati o testare pe o
bucata din material.

Tensiunea firului

te medie

Galben | Verde | Albastru

Material de greuta- Tensiunea firului

te medie

Galben | Verde | Albastru

¢ Modul de echilibrare a tensiunii firului

Cand firul maiezei inferioare este pe fata inferioara a
materialului;

— Rotiti butonul rotativ pentru tensiunea firului
maiezei inferioare (rosu) la o valoare mai mare.

Cand tensiunea firului acului este prea mica.

— Rotiti butonul rotativ pentru tensiunea firului
acului (galben sau verde) la o valoare mai
mare.

—  Sau, rotiti butonul rotativ pentru tensiunea firului
maiezei inferioare (rosu) la o valoare mai mica.
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Suprablocare cu 3 fire (#3/#4)

RETINETI:

—  Acestea sunt doar sugestii de setari de ten-
siune.

—  Setarile de tensiune sunt afectate de;

1. Tipul si grosimea materialului

2. Marimea acului

3. Marimea, tipul si continutul de fibre al
firului

¢ Echilibrul corect

—  Setati fiecare buton rotativ de tensiune la seta-
rea recomandata si efectuati o testare pe o
bucata din material.

Material de greuta- Tensiunea firului

te medie

Galben

3.0 40 | 35

Verde | Albastru

Material de greuta- Tensiunea firului

te medie

Galben | Verde | Albastru

¢ Modul de echilibrare a tensiunii firului

Cand firul maiezei superioare este pe fata inferioara a

materialului;

— Rotiti butonul rotativ pentru tensiunea firului
maiezei superioare (albastru) la o valoare mai
mare.

—  Sau, rotiti butonul rotativ pentru tensiunea firului
maiezei inferioare (rosu) la o valoare mai mica.

Cand firul maiezei inferioare apare pe fata superioara

a materialului;

— Rotiti butonul rotativ pentru tensiunea firului
maiezei inferioare (rosu) la o valoare mai mare.

—  Sau, rotiti butonul rotativ pentru tensiunea firului
maiezei superioare (albastru) la o valoare mai
mica.

Cand tensiunea firului acului este prea mica;

— Rotiti butonul rotativ pentru tensiunea firului
acului (galben sau verde) la o valoare mai
mare.
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Blocare plata cu 3 fire (#5/#6)

RETINETI:

— Acestea sunt doar sugestii de setari de ten-
siune.

—  Setarile de tensiune sunt afectate de;

1. Tipul si grosimea materialului

2. Marimea acului

3. Marimea, tipul si continutul de fibre al
firului

¢ Echilibrul corect

—  Setati fiecare buton rotativ de tensiune la seta-
rea recomandatd si efectuati o testare pe o
bucata din material.

Tensiunea firului

Material de greuta-

te medie Galben | Verde |Albastru| Rosu

Blocare plata cu 3
Material de greuta- Tensiunea firului
te medie

Galben | Verde |Albastru| Rosu

e Modul de echilibrare a tensiunii firului
Cand firul maiezei superioare este pe fata inferioara a
materialului;

— Rotiti butonul rotativ pentru tensiunea firului
maiezei inferioare (rosu) la o valoare mai mare.

Cand tensiunea firului maiezei superioare este prea

mica;

— Rotiti butonul rotativ pentru tensiunea firului
maiezei superioare (albastru) la o valoare mai
mare.

— Rotiti butonul rotativ pentru tensiunea firului
maiezei inferioare (rosu) la o valoare mai mare.

Cand tensiunea firului acului este prea mica.

— Rotiti butonul rotativ pentru tensiunea firului
acului (galben sau verde) la o valoare mai
mare.

—  Sau, rotiti butonul rotativ pentru tensiunea firului
maiezei superioare (albastru) la o valoare mai
mica.
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Blocare plata cu 2 fire (#11/#12)

RETINETI:

—  Acestea sunt doar sugestii de setari de ten-
siune.

—  Setarile de tensiune sunt afectate de;

1. Tipul si grosimea materialului

2. Marimea acului

3. Marimea, tipul si continutul de fibre al
firului

* Echilibrul corect

—  Setati fiecare buton rotativ de tensiune la seta-
rea recomandata si efectuati o testare pe o
bucata din material.

Tensiunea firului

Material de greuta-
te medie

Albastru | Rosu

Galben

0 ~) | 40 !

Verde

Blocare plata cu 2

Tensiunea firului

Material de greuta-
te medie

Galben | Verde |Albastru| Rosu

* Modul de echilibrare a tensiunii firului

Daca tensiunea firului maiezei inferioare este prea

mare sau tensiunea firului acului este prea mica;

— Rotiti butonul rotativ pentru tensiunea firului
maiezei inferioare (rosu) la o valoare mai mica.

—  Sau, rotiti butonul rotativ pentru tensiunea firului
acului (galben sau verde) la o valoare mai
mare.

Cand tensiunea firului maiezei inferioare este prea

mica;

— Rotiti butonul rotativ pentru tensiunea firului
maiezei inferioare (rosu) la o valoare mai mare.



Superintindere cu 3 fire (#2)

RETINETI:

—  Acestea sunt doar sugestii de setari de ten-
siune.

—  Setarile de tensiune sunt afectate de;

1. Tipul si grosimea materialului

2. Marimea acului

3. Marimea, tipul si continutul de fibre al
firului

NP @ Consultati pagina 15
RHP N Consultati pagina 14/15
SL 2.5-4 Consultati pagina 27
ULC \ﬁl Consultati pagina 14
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¢ Echilibrul corect

—  Setati fiecare buton rotativ de tensiune la seta-
rea recomandatd si efectuati o testare pe o
bucata din material.

Material de greuta- Tensiunea firului

te medie

Galben | Verde | Albastru

* Modul de echilibrare a tensiunii firului

Cand tensiunea firului maiezei inferioare este prea

mica;

— Rotiti butonul rotativ pentru tensiunea firului
maiezei inferioare (rosu) la o valoare mai mare.

Cand tensiunea firului acului stang este prea mica;

— Rotiti butonul rotativ pentru tensiunea firului
acului stang (galben) la o valoare mai mare.

Cand tensiunea firului acului drept este prea mica;

— Rotiti butonul rotativ pentru tensiunea firului
acului (verde) la o valoare mai mare.
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Suprablocare cu 4 fire cu cusatura
de siguranta integrata (#1)

RETINETI:

—  Acestea sunt doar sugestii de setari de ten-
siune.

—  Setarile de tensiune sunt afectate de;
1. Tipul si grosimea materialului
2. Marimea acului

3. Marimea, tipul si continutul de fibre al
firului

* Echilibrul corect
—  Setati fiecare buton rotativ de tensiune la seta-

rea recomandata si efectuati o testare pe o
bucata din material.

Tensiunea firului

Material de greuta-
te medie

Galben | Verde | Albastru

* Modul de echilibrare a tensiunii firului
Cand firul maiezei superioare este pe fata inferioara a
materialului;

— Rotiti butonul rotativ pentru tensiunea firului
maiezei superioare (albastru) la o valoare mai
mare.

—  Sau, rotiti butonul rotativ pentru tensiunea firului
maiezei inferioare (rosu) la o valoare mai mica.

Cand firul maiezei inferioare apare pe fata superioara

a materialului;

—  Rotiti butonul rotativ pentru tensiunea firului
maiezei inferioare (rosu) la o valoare mai mare.

—  Sau, rotiti butonul rotativ pentru tensiunea firului
maiezei superioare (albastru) la o valoare mai
mica

Cand tensiunea firului acului stang este prea mica;

—  Rotiti butonul rotativ pentru tensiunea firului
acului (galben) la o valoare mai mare.

Cand tensiunea firului acului drept este prea mica;

— Rotiti butonul rotativ pentru tensiunea firului
acului drept (verde) la o valoare mai mare.



MODUL DE COASERE A UNUI
TIV RULAT

— Aceasta masina poate coase trei tipuri de tivuri
rulate.

—  Tivitura rulata este efectuata prin rularea si rea-
lizarea de supramargine la marginea materialu-
lui.

— Materialele usoare precum batist, voal, organdi,
crep, etc. sunt optime.

—  Tivitura rulata nu este potrivita pentru materiale
grele sau rigide.

RETINETI:

Tivirea rulata poate fi efectuata numai folosind
acul de suprablocare drept.

RETINETI:

Pentru un tiv rulat frumos, infilati maieza superi-
oara cu fir decorativ si acul si maieza inferioara
cu fir obisnuit de greutate redusa.

Pregatirea masinii

AATEN]’IE:

Asigurati-va ca ati oprit intrerupatorul de alimen-
tare.

—  Inl&turati acul de suprablocare stang.

—  Mutati butonul rotativ pentru degetul Iatimii
cusaturii la setarea R.

—  Setati o latime de taiere intre 5 si 6.
—  Setati butonul rotativ pentru lungimea cusaturii
la 1-2 si se va coase o cusétura fina.

Ac:
ELx705

Fir:
Se poate utiliza o varietate de combinatii pentru tivi-
tura rulata.

39



Informatii suplimentare privind tivi-
tura rulata

Tineti lantul de fire atunci cand Tncepeti s& coa-
seti pentru a preveni intrarea acestuia in cusa-
tura cu formare de bucle.

Pozitionati o mica tensiune pe material in direc-
tia de coasere si se poate obtine o finisare de
cusatura mai fina.

Latimea minim& de cusaturd cu suprablocare
care poate fi obtinuta pentru tivitura rulata este
de aproximativ 1/16" (1.5 mm) deoarece lati-
mea de tdiere nu poate fi setata sub 9/64" (3.5
mm).

Pentru a fixa inlantuirea de fire pentru
tivul rulat
Aplicati o picatura mica de produs de etansare
pentru cuséaturd la capatul cusaturii. Asteptati
sa se usuce, apoi taiati lantul aproape de cusa-
turi.

RETINETI:

Testati produsul de etansare pentru cusaturi
lichid pentru a verifica caracteristicile corespun-
zatoare legate de culoare ale acestuia inainte
de utilizare.
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Cusatura ingusta cu 3 fire (#7)

RETINETI:

Pentru o cuséaturd ingustd frumoasa, infilati
maieza superioara si cea inferioara cu wooly
nylon si acul cu fir de suprablocare normal fin.

¢ Echilibrul corect

—  Setati fiecare buton rotativ de tensiune la seta-

rea recomandatd si efectuati o testare pe o

RHP R Consultati pagina 14/15 bucata din material
SL 1-2 Consultati pagina 27 Cusatura ingusta cu 3 fire #7
ULC ~ Consultat pagina 14 Material usor Tensiunea firului
' Galben | Verde |Albastru| Rosu
Pentru codul de culori pentru fire consultati pagina 19.
i Poliester 4.0 5.0 4.5
4 ) Woolly nylon 4.0 3.0 4.0
. J

NP Consultati pagina 15
RHP R Consultati pagina 14/15
SL 1-2 Consultati pagina 27
ULC - Consultati pagina 14
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Y
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Tiv rulat cu 3 fire (#8)

RETINETI:

Pentru un tiv rulat frumos, infilati maieza superi-
oara cu wooly nylon si acul si maieza inferioara
cu fir obisnuit de greutate redusa.

* Echilibrul corect

—  Setati fiecare buton rotativ de tensiune la seta-
rea recomandata si efectuati o testare pe o
bucata din material

Tensiunea firului

Material usor
Galben | Verde |Albastru| Rosu
i Poliester 4.0 4.5 6.5
Woolly nylon 4.5 0 6.5
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Tiv rulat cu 2 fire (#13)
RETINETIL:
Pentru un tiv rulat frumos, infilati maieza inferi-
oara cu wooly nylon si acul cu fir obisnuit de
greutate redusa.
* Echilibrul corect
o —  Setati fiecare buton rotativ de tensiune la seta-
NP Consultali pagina 15 rea recomandatd si efectuati o testare pe o
bucata din material
RHP R Consultafipagina 14115 | :
© Tiv rulat cu 2 fire #13
SL 1_2 Consulta\,i pagina 27 ..................................................................................................
: Material Tensiunea firului :
o i Material usor :
ULC ) Consultati pagina 14 : Galben | Verde |Albastru| Rosu :
. e
e ~ Poliester 4.5 4.0
Woolly nylon 4.0 7<) 3.5
. J

Pentru codul de culori pentru fire consultati pagina 19.
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VARIATII DE CUSATURI SI TEH-
NICI DE COASERE

Modul de realizare a unei cusaturi
decorative cu blocare plata

O cusatura cu blocare plata este obtinuta ajustand
tensiunea cusaturii cu suprablocare cu 2 fire sau 3
fire, efectuand cusatura, apoi tragand materialul pen-
tru a aplatiza cusatura.

Cusatura cu blocare plata poate fi utilizatd ca numai o
constructie si cusaturd decorativa sau pentru orna-
mentare.

Pregatirea masinii

— Utilizati numai acul de suprablocare drept sau
acul de suprablocare stang.

—  Incepeti cu masina infilatd si tensiunea echili-
brata pentru blocarea plata cu 2 fire (pagina 36)

sau cusatura cu blocare plata cu 3 fire (pagina
35).

Blocarea plata a unei cusaturi

—  Pozitionati materialul cu fetele gresite impreuna
pentru a efectua o cusatura decorativa pe par-
tea corecta a articolului de Tmbracaminte.

—  Efectuati cusatura, taind materialul care este in
exces.

—  Firul acului (galben sau verde) va forma un V
pe partea inferioara a materialului.

— In blocarea platd cu 3 fire, firul maiezei inferi-
oare va forma o linie dreapta pe marginea
materialului.ln maieza superioars firul va sta pe
partea superioara a cusaturii.

—  In blocarea plat cu 2 fire, firul maiezei inferi-
oare va sta pe partea superioara a cusaturii.

—  Trageti partile opuse ale cusaturii pentru a apla-
tiza cusaturile.
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Blocarea plata decorativa

Decuplati cutitul superior (pagina 13). Materia-
lul nu este taiat pentru aceasta cusatura.

Indoiti materialul cu fetele gresite impreuna.

Pozitionati materialul astfel incat cusatura sa fie
efectuatda avand o parte din cusaturi extinse
dincolo de material.

Trageti partile opuse ale cusaturii pentru a le
aplatiza

Informatii suplimentare privind blo-
carea plata

Tensiunile trebuie sa fie ajustate corect pentru
ca materialul sa fie aplatizat prin tragere.

Firul maiezei superioare este firul proeminent
intr-o blocare plata cu 3 fire.

Firul maiezei inferioare este firul proeminent
intr-o blocare plata cu 2 fire.

Infilati fir tors decorativ in calea de infilare pro-
eminenta in mod corespunzator.

Pentru o cusatura de tip scara, efectuati o cusa-
tura avand partile corecte impreuna.

Firul acului va fi firul proeminent care creeaza
scara (A).



Modul de coasere a unui tiv orb cu
suprablocare

Materialul in exces este taiat si tivul este cusut si mar-
ginile brute sunt suprablocate intr-o singura operati-
une.

Tivul orb cu suprablocare este cel mai potrivit pentru
coaserea de articole de imbracaminte tricotate.Acesta
ofera o finisare durabila care este aproape invizibila.

Utilizati acul de suprablocare drept si ajustati masina
pentru o cusatura cu suprablocare cu 3 fire ingusta.
(Consultati pagina 34)

—  Setati butonul rotativ pentru lungimea cusaturii
la 4.

- Tndoit,i tivul la partea gresitd a materialului, apoi
fnapoi la partea corecta cu 1/4" (6 mm) dincolo
de cuta.

—  Coaseti pe marginea extinsa a tivului, permi-
tand ca acul masinii sa abia prinda marginea
cutei.

RETINETI:

Este disponibil un piciorus pentru cusatura
oarba optional (Consultati pagina 51).

Modul de coasere a pliurilor inguste

—  Coaseti pliuri inguste decorative pe material
fnainte de a taia articolul de imbracaminte.

—  Utilizati acul de suprablocare drept si ajustati
masina pentru o cusatura cu suprablocare cu 3
fire ingusta.(Consultati pagina 34)

—  Pozitionati cutitul superior in pozitia de nefunc-
tionare.(Consultati pagina 13)

—  Marcati materialul cu numarul dorit de pliuri
inguste folosind un marker pentru materiale
textile solubil in apa.

RETINETI:

Pentru aceasta tehnica, se poate utiliza de ase-
menea un tiv rulat cu 3 fire sau o cusatura

ingusta cu 3 fire.
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Indoiti materialul astfel incat s& impreunati
fetele gresite si coaseti.

Apésati pliurile Tnguste in aceeasi directie.

Realizarea de colturi drepte

Colt exterior

Taiati aproximativ 2 cm (51/64") de la colt, in
linie cu marginea cusaturii cu suprablocare.

Efectuati o singura cusatura dincolo de punctul
(A) si opriti-va.

Ridicati acul si piciorusul presor.

Trageti materialul spre spatele masinii doar atéat
de mult astfel incat sa eliberati firul prin pe
degetul placii de coasere.

RETINETI:

Piciorusul presor a fost inlaturat pentru a pre-
zenta detalii.

Rotiti materialul si coborati piciorusul presor
astfel incat cutitul superior sa fie pozitionat in
linie cu marginea de taiere.

Trageti firele netensionate in sus, apoi incepeti
sa coaseti.




Interiorul coltului
Taiati interiorul coltului pana la linia cusaturii (1)
astfel cum este prezentat.
Coaseti de-a lungul liniei cusaturii.

Coaseti pana la capatul cutei.(Lasati acul in
material)

RETINETI:

Piciorusul presor a fost inlaturat pentru a pre-
zenta detalii.

Ridicati piciorusul presor.(Lasati acul in mate-
rial)

Raspanditi cuta si indoiti din nou astfel incat
linia cusaturii sa fie dreapta

Rotiti materialul si coborati piciorusul presor
astfel incéat cutitul superior sa fie pozitionat in
linie cu marginea de taiere.

Trageti firele netensionate in sus, apoi incepeti
sa coaseti.

AATENTIE:

Coaserea peste bolduri va deteriora si/sau dis-
truge marginea de taiere a cutitelor.

Pozitionarea boldurilor

Introduceti boldurile la stadnga fata de piciorul
presor.Boldurile vor fi usor de nlaturat si sunt
departe de actiunea de taiere a cutitelor.

Fixarea inlantuirii de fire
Tnfilat,i un ac cu ureche mare, pentru cusut

manual (precum un ac pentru tapiserie) cu
inlantuirea de fire.

Trageti inlantuirea de fire in cuséturile cu supra-
blocare sau intre doua straturi de material.
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INTRETINEREA MASINII

O masind overlock necesitd mai multd intretinere

decat o masina conventionala din doua motive:

1. Se produce multe scame din cauza actiunii de
taiere a cutitelor.

2. O masina overlock functioneaza la viteza foarte
mare si trebuie lubrifiate frecvent piesele interne
corespunzatoare

Curatarea masinii

A ATENTIE:

Tnainte de a curata masina dvs., deconectati fisa
cablului de alimentare de la priza din perete.

—  Curétati scamele din maieza si zona cutitelor
frecvent cu ajutorul unei perii pentru scame
uscate.

Lubrifierea masinii

ATENTIE:

Inainte de a lubrifia masina, deconectati
fisa cablului de alimentare de la priza din perete.

—  Punctele de lubrifiere prezentate in diagrama
trebuie lubrifiate periodic.

RETINETI:

Utilizati numai lubrifiant pentru masin& de cusut.
Nu utilizati alt lubrifiant, altfel pot rezulta daune.
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inlocuiti cutitul superior

ATENTIE:

Tnainte de a inlocui cutitul superior, deconectati

fisa cablului de alimentare de la priza din perete.

()

(d)

Cutitul superior trebuie schimbat atunci cand
devine tocit.

Cutitul superior poate fi Tnlocuit conform instruc-
tiunilor furnizate, cu toate acestea, daca exista
dificultati, consultati reprezentantul dealerului
dvs. pentru efectuarea tnlocuirii.

Asigurati-va ca fisa cablului de alimentare este
deconectata de la sursa electrica.
Deschideti capacul maiezei si asezati cutitul
superior in pozitia de functionare.

Desfaceti surubul de fixare al cutitului superior

Tnlaturati cutitul superior si rotiti roata de mana
pentru a cobori suportul cutitului superior in
pozitia sa cea mai joasa.

In aceastd pozitie, puneti un nou cutit superior
in canelura suportului cutitului superior, asigu-
randu-va ca marginea cutitului superior este la
aproximativ 0.5-1.0 mm sub suprafata lamei de
taiere fixe.

Strangeti surubul de fixare al cutitului superior.
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ACCESORII OPTIONALE

Contra unor costuri suplimentare, pentru aceasta
masina sunt disponibile urmatoarele picioruse pre-
soare optionale.

RETINETI:

Nu utilizati picioruse presoare realizate pentru
alte masini.Utilizarea de astfel de picioruse pre-
soare poate avea drept rezultat interferente
legate de ac si cutit si pot fi periculoase.

Piciorusul presor cu atasare rapida al acestei masini
permite nldturarea si inlocuirea facila.

Piciorus presor cu atasare rapida

o (inlaturarea

— Rotiti roata de mana pentru a ridica acele in
pozitia cea mai ridicata.

— Ridicati piciorusul presor.

—  Apasati parghia rosie (A) din spatele clemei de
sub tija piciorusului presor, ridicati tija piciorusu-
lui presor in pozitia Ridicata, apoi, tinand tija
piciorusului presor in aceasta pozitie, inlaturati
talpa piciorusului presor.

inlocuirea

—  Pozitionati talpa piciorusului presor pe placa de
coasere sub tija piciorusului presor astfel incat
stiftul de articulatie (C) sa se potriveasca in
slotul (B) al tijei.Apoi coborati tija piciorusului
presor.

—  Daca talpa piciorusului presor nu poate fi pozi-
tionata facil sub tija piciorusului presor, ridicati
tija piciorusului presor in pozitia Ridicata, apoi,
tindnd-o Tn aceasta pozitie, pozitionati talpa
piciorusului presor sub tija piciorusului presor.
Apoi coboréti tija piciorusului presor.

— Ridicati tija piciorusului presor si asigurati-va ca

talpa piciorusului presor este atasata corespun-

zator la tija piciorusului presor.



Picioruse presoare optionale

Piciorus pentru benzi elastice

Acest piciorus este utilizat pentru atasarea de
banda elastica la articolul de Tmbracaminte si
cantitatea de contractare a bandei elastice
poate fi ajutatd dupa caz.

Piciorus pentru cusatura oarba

Acest piciorus este ideal pentru coaserea de
cusaturi oarbe si tivuri oarbe.

Piciorus pentru adunare

Acest piciorus este cel mai potrivit pentru adu-
nare la coaserea fustelor pe niveluri, platcilor,
mansetelor si pliseurilor pe fuste, etc.

Acest piciorus este de asemenea potrivit pentru
coaserea a doua materiale impreuna si aduna-
rea materialului inferior intr-o singura operati-
une.

Piciorus pentru ornamentatie din mar-
gele/paiete

Acest piciorus este utilizat pentru coaserea de
siruri de margele si perle.

Piciorus pentru elemente tip tub

Acest ideal este ideal pentru a produce si coase
elemente tip tub.

Piciorus pentru funde

Acest piciorus pentru coasere este potrivit pen-
tru coaserea de bande, etc.
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DEPANARE

Pagina pentru

Conditie Cauza .
’ solutionare
Materialul nu se 1. Mariti lungimea cusaturilor. 27
alimenteaza 2. Mariti presiunea piciorusului presor pentru materiale grele. | 28
corespunzator. 3. Reduceti presiunea piciorusului presor pentru materiale | 28
usoare.
Acul se rupe. 1. Introduceti acul Th mod corect. 16
2. Nu trageti materialul in timpul coaserii. 31
3. Strangeti surubul de fixare al acului. 16
4. Utilizati un ac mai mare la materiale grele. 16
Firul se rupe. 1. Verificati infilarea. 19-25
2. Verificati pentru eventuale fire incalcite sau prinse. 26
3. Introduceti acul in mod corect. 16
4. Introduceti un ac nou, acul actual ar putea fi indoit sau ar | 9
putea avea un varf tocit.
5. Utilizati fir de Tnalta calitate. 53
6. Reduceti tensiunea firului. 31-38
Cusaturi omise. 1. Introduceti ace noi, acele actuale ar putea fi indoite sau ar | 9
putea avea varfuri tocite.Utilizati numai ace ELx705 over-
lock (de suprablocare).
2. Strangeti surubul de fixare al acului. 16
3. Introduceti acele in mod corect. 16
4. Schimbati tipul sau marimea acelor. 16
5. Verificati infilarea. 19-25
6. Mariti presiunea piciorusului presor. 28
7. Utilizati un fir de Tnalta calitate. 53
Cusaturi neregu- | 1. Echilibrati tensiunea firelor. 31-38
late. 2. Verificati pentru eventuale fire incélcite sau prinse. 26
3. Verificati infilarea. 19-25
indoituri de 1. Reduceti tensiunea firului. 31-38
material. 2. Verificati pentru eventuale fire incalcite sau prinse. 26
3. Utilizati fir usor de Tnalta calitate. 53
4. Scurtati lungimea cusaturii. 27
5. Reduceti presiunea piciorusului presor pentru materiale | 28
usoare.
Taiere neregulata. | 1. \Verificati alinierea cutitelor. 49
2. Inlocuiti unul sau ambele cutite. 49
Blocari de mate- 1. Inchideti capacul maiezei inainte de coasere. 10
rial. 2. Verificati pentru eventuale fire incalcite sau prinse. 26
3. Comprimati straturi groase de materiale cu o masina con-
ventionala Tnainte de a coase cu masina overlock.
Masina nu functio-| 1. Conectati masina la sursa de alimentare si porniti-o. 10
neaza. 2. Inchideti capacul maiezei
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TABEL PENTRU MATERIALE, FIRE Sl ACE

Tesut
Material Fir Ac ELx705
Batist Bumbac: #100
. Organdi Matase/Matase artificiala: #100
Greutate redusa #80/12
Voal Tors: #80 — #90
Crep Poliester: #80 — #100
Muselina
Seersucker Bumbac: #60 — #80
i Matase/Mat rtificiala: #50
Greutate medie | S2tn atase/iatase artiiicia’a #90/14, #80/12
Gabardina Tors: #60 — #80
Stofa de lana Poliester: #60 — #80
moale si deasa
Oxford
Dril Bumbac: #40 — #60
i
Matase/Matase artificiala: #40 — #60
Greutate mare Tweed #90/14
Tors: #60 — #80
Serge .
Poliester: #50 — #80
Corduroy
Tricotat
Material Fir Ac ELx705
. ) Tors: #80 — #90
Greutate redusa Tricot . #80/12
Poliester: #60 — #80
Tors: #60 — #80
Greutate medie Jerseu Poliester: #60 — #80 #90/14, #80/12
Bumbac: #60 — #80
Tors: #60 — #80
Poliester: #50 — #60
Greutate mare | Dumbac (tesut, | Fol #90/14, #80/12
tricotat) Woolly nylon

Woolly Polyester
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SPECIFICATIE

Rezumat tehnic

Formatiuni de cusaturi 15 cusaturi
1-2 ace
2 maieze
Sistem de ace ELx705

Latime de taiere

5-7 mm de la acul stang
3-5 mm de la acul drept

Lungimea cusaturii

1-4 mm (standard:tivitura rulata 1-2, standard:suprablocare 2.5)

Alimentare diferentiala

intindere 1-0.6

adunare 1-2
Ridicare piciorus presor 4.5 mm
Lumina pentru coasere LED

Viteza de coasere

1300 cusaturi/minute.

Pedala

Tip 4C-316B
pentru (SUA/Canada)

Tip 4C-316C / 4C-326C / 4C-326G /
4C-345G

pentru alte tari

Dimensiuni (L x B x H) mm

336 x 263 x 294

Greutate (kg)

7.2 kg
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